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Hryniewicze, 30.12.2025 r.

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 6/2025/1.5 FEPD

Dotyczy projektu nr FEPD.01.05-12.00-0055/25, pt.: ,Dywersyfikacja oferty, zwiekszenie zdolnosci
produkcyjnych oraz wzrost eksportu dzieki automatyzacji, robotyzacji i cyfryzacji procesu produkcji
opakowan kartonowych” realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla
Podlaskiego 2021-2027, Priorytet | ,Badania i innowacje”, Dziatanie 1.5 ,Wzrost konkurencyjnosci
podlaskich przedsiebiorstw”, Typ: ,Wdrazanie innowacji w zakresie produktéw/ustug oraz
proceséw w MSP (w celu rozpoczecia lub zwigkszenia eksportu)”,

Umowa o dofinansowanie nr FEPD.01.05-1Z.00-0055/25-00 z dnia 02.12.2025 r.

Specyfikacja przedmiotu zamoéwienia do zapytania ofertowego nr 6/2025/1.5 FEPD

Przedmiot

Lp. .
zamowienia

Specyfikacja techniczna/minimalne parametry techniczne

Zakup, dostawa

i montaz automatu
do wykrawania,
ttoczenia i aplikaciji
folii na goraco —

1 szt.
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Minimalne parametry techniczne automatu do wykrawania,
ttoczenia i aplikaciji folii na gorgco — 1 szt.:
1.
2.
3.

Maksymalny format papieru: 1060 mm x 760 mm lub wigkszy.
Minimalny format papieru: 320 mm x 300 mm lub mniejszy.
Maksymalna powierzchnia ttoczenia: 1020 mm x 725 mm lub
wigksza.

. Przystosowanie ramy narzedziowej: dla wykrojnikéw

o wymiarach desek 758 mm x 1076 mm.

. Przystosowanie do uzywania ptyt wykrawajgcych grubosci

1 mm i wymiarach: 756,5 mm x 1095 mm.

. Maksymalna wysoko$c¢ stosu podawania: 1650 mm lub wigksza.
. Maksymalna wysokos¢ stosu wyktadania: 1350 mm lub

wieksza.

. Margines na chwyt arkusza: 11 mm - 15 mm.
. Maksymalny docisk tygla (ttoczenie folig oraz wykrawanie):

300 ton lub wiece;j.

Grubos¢ materiatéw roboczych (wydrukow lub arkuszy
niezadrukowanych): zakres od 0,1 mm do 2 mm dla materiatéw
litych oraz do 4 mm dla tektury faliste;j.

Rodzaj materiatéw roboczych (wydrukéw lub arkuszy
niezadrukowanych): tektura falista, tektura lita, papier
powlekany i niepowlekany, tworzywa (PP/PET/PVC).
Dokfadnosé pasowania: mniejsza lub réwna 0,075 mm.
Maksymalna predkos¢ wykrawania: nie mniej niz

8000 arkuszy/godzine.

Maksymalna predkos¢ aplikacji folii na gorgco: nie mniej niz
7000 arkuszy/godzine.

llos¢ osi wzdtuznych podajgcych folie: minimum 3 osie.
Srednica rolki folii: nie mniej niz 200 mm.

llo$¢ osi poprzecznych podajgcych folie: nie mniej niz 2 osie.
llo$¢ regulowanych stref grzewczych: minimum 20.

Zakres regulacji temperatury: od 20°C do 200°C.
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Wysoko$¢ narzedzi ttoczgcych: 7 mm.

System odwijania folii: sterowany elektronicznie z napedem
serwo 3 osie w kierunku réwnolegtym oraz 2 osie w kierunku
prostopadtym.

System nawijania folii zuzytej: nawijaki folii z napedem serwo
oraz elektroniczng kontrolg naprezenia nawijanej folii zuzytej.
Nadmuchy powietrza w sekgciji ttoczenia folig, w obu kierunkach
utatwiajgce prowadzenie folii i papieru w trakcie hotstampingu.
Podest dla operatora utatwiajgcy obstuge maszyny.

Pulpit sterujgcy z podswietleniem i oprogramowaniem dla
systemu aplikacji folii na gorgco sprzezony z maszyna.
System sterowania maszyng z kolorowym ekranem,
pozwalajgcy operatorowi kontrolowac, wizualizowac funkcje

i elementy maszyny, jak réwniez parametry ttoczenia.

System centrowania narzedzi wykrawajgcych i ztocgcych.
Ramy azurowe typu ,plaster miodu” — 2 szt.

Stét obrotowy do szybkiej zmiany zlecen.

Mozliwosc¢ przestawienia pracy maszyny pomiedzy funkcjami
hot-stampingu i wykrawania.

Piyta podktadowa odporna na wilgo¢.

Optyczny system bezpieczenstwa windy naktadaka chronigcy
stopy operatora.

Gtowica samonaktadaka z funkcjg podnoszenia i podawania
arkuszy.

System wstepnego przygotowania stosu naktadaka z szynami
prowadzgcymi oraz dwiema paletami.

Motoryczny system korekcji stosu naktadaka do prawej

lub do lewej marki boczne;j.

System napedu zespotu chwytakéw oparty na napedzie
krzywkowym zapewniajgcy ptynny transport arkuszy.

System kontroli zerwania folii dla minimum 5 wsteg.

Czujniki konroli arkusza do wykonywania produkgc;ji

na podfozach przezroczystych.

Czujniki kontrolujgce przebieg arkusza przez maszyne

z wySwietlaniem statusu na pulpicie sterowania.
Spowolnienie arkuszy przy dojsciu do marek utatwiajgce
produkcje na cienkich papierach.

Regulowane cztery przednie marki pasujgce z systemem
kontroli pasowania.

Dwie marki boczne z mozliwoscig pracy w dwoch trybach
(ciagnij/pchaj).

Motoryczne ustawianie sity docisku.

System pomiaru sity sztancowania, realizowany przy uzyciu
sensora elektromechanicznego lub rozwigzania réwnowaznego.
System pobierania arkusza testowego bez koniecznosci
zatrzymywania maszyny.

Pneumatyczne dobijaki stosu na wykfadaniu maszyny.
Szczotka hamujgca arkusze na wyktadaniu.
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48. System insertowania paskéw przektadkowych sprzezony
z urzadzeniem liczgcym na wyktadaniu maszyny.

49. Wysuwana roleta na wyktadaniu umozliwiajgca prace w trybie
non-stop.

50. Dwie palety przystosowane do pracy non-stop.

51. Funkcja zatrzymania awaryjnego maszyny.

52. Interfejs w jezyku polskim.

Automat do wykrawania, ttoczenia i aplikacji folii na goraco — 1 szt. wyspecyfikowany

w Zataczniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 6/2025/1.5 FEPD musi by¢ fabrycznie nowy,

a jego model/typ musi by¢ innowacyjny i dostepny na rynku swiatowym nie diuzej niz 3 lata
liczac od daty ztozenia oferty.

Do formularza oferty Oferent musi dotgczy¢ karte katalogowa/specyfikacje techniczng
zaoferowanego przez siebie przedmiotu zamédwienia w celu potwierdzenia jego parametréw
technicznych. W przypadku gdy minimalne parametry techniczne zaoferowanego przedmiotu
zamowienia wskazane w Zatgczniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 6/2025/1.5 FEPD nie beda
odzwierciedlone w karcie katalogowej/specyfikacji dotagczonej do formularza oferty, oferta zostanie
uznana za niezgodng z wymogami okreslonymi w zapytaniu ofertowym i odrzucona z przyczyn
formalnych.




